


タッチパネル
条件を設定

ホリゾンタルパルス
2か所（位置は任意）

ファインコレクター
PASS品を回収

サンプルカップ
サンプルをセット

ふるい
8段までセット可能

電子天秤
最小表示0.01g

　 サンプルセット・測定開始
サンプルを適量(5～10g)セットし
測定を開始します。

　 ふるい計量・サンプル投入
各ふるいの風袋、投入したサンプルの
重量を計量します。

　 分級
設定時間、分級します。

　 ふるい部移動（分級後）
分級後、計量部に移動します。

　 ふるい計量
各ふるいを計量します。

　 演算・結果データ出力
演算処理、結果を出力し終了です。
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音波ふるい分け原理

測定動作フロー

密閉状態にあるふるい内の空気だけを振動させると、 この空気の振動によりふるい内の粉粒体
（サンプル）は周期性垂直運動を繰り返します。 粉粒体（サンプル）は半サイクルごとにふるい上
　　　　　　　　　　　　　　　から跳ね上り、 次の半サイクルでふるい上にもどりふるい目
　　　　　　　　　　　　　　　を通過するものとふるい上に残るものに分かれ、 ふるいに
　　　　　　　　　　　　　　　対する粉粒体の摩擦を最小とし、ふるいの摩耗も防ぎ、更に
　　　　　　　　　　　　　　　付着、目詰り防止としてふるい底部と側面方向から機械的に
　　　　　　　　　　　　　　　パルスをあたえます。

ロボットハンドの高速化
旧機種に比べ高速且つ高精度な動作
（当社比50％アップ）

目詰まり防止機能の強化
ノッキング機構の強化により、 ふるい
網の目詰まり防止性能が向上

フリー電源化
装置入力電圧がAC100～240Ｖに対応

音波スムージング機構
ふるい分け開始時のサンプルの凝集を
抑える、ロボットシフター独自の機能

7インチタッチパネルの採用
画面サイズがアップし、操作性が向上
映像・音声ガイダンス機能

データの改ざん防止に配慮
操作画面のセキュリティ機能や操作ログ
データの保存に対応

データ出力
プリンタを外部接続とし、用途に合わ
せて選択可能従来のロール紙からA4
紙用のプリンタまで対応

2019年6月、新型ロボットシフターRPS-01が誕生しました。
正確な位置制御と高速な動作のロボット制御技術を大幅に取り入れ、
新たな機能も加わり、より使いやすい装置になりました。
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