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全自動ロータップ式ふるい分け測定器

極めてシンプルな制御方法で
ロータップ式ふるい分け振とう機を自動化

お問い合せはこちらまで
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全体図 OVERALL VIEW

主要スペック SPECIFICATIONS

項　  目
寸 法 W678×D1,132×H1,650（mm）　※パソコンは除く
重 量 約300kg
電 源 AC100V 50/60Hz 10A
空 気 源 0.5MPa 20L/min

電 動 機
ふるい振動用：0.2kw 6P インバータモーター
I N D E X 用：60Wブレーキ付きギヤードモーター
サンプラー用：15Wギヤードモーター ＋ 5Wギヤードモーター

電 子 天 秤 最大秤量：6kg　最小表示：0.1g　オプション：最小表示0.01g
ふ る い JIS Z-8801  試験用ふるい  φ200×45H
ふ る い 段 数 8段+PAN（受け皿）
サ ン プ ル 20～5600μm  50～100g/1測定  10連サンプラ内蔵
ふるい分け方式 ロータップ式
P C 仕 様 Windows PC  OS：Windows7推奨  USBポート必須
データファイル Excel  CSVファイル形式にて保存

仕 　 様

※本カタログ記載の製品は、一般的な粉体材料を対象として設計・製造されており、危険物（毒物、爆発物など）を対象とした仕様とはなっておりません。危険物（毒物、爆発物など）を対象として使用することをご検
討の場合は、必要な措置を施した上ご使用下さいますよう、お願い申し上げます。
※また、海外でご使用の場合は、輸出国名、使用する会社名、使用目的などの資料を予めご提出いただく場合がございますので、弊社営業担当にご相談下さい。ご理解、ご協力の程宜しくお願い申し上げます。
※仕様は予告なく変更する場合がございます。

外形図 システム構成図
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1.ふるいのセット 2.サンプルのセット

3.ふるい分け 4.ふるい清掃

RT-200
Auto Sieve Shaker

動作フロー OPERATION FLOW

データ処理 POINT 1 測定結果の表示 POINT 3
ふるい分けの条件入力を簡単にする為、使用するふる
いの目開きや各段の合否判定の範囲(管理範囲)など
を一括条件設定できます。

測定画面 POINT 2
ふるい分け終了後、各段のふるい上のサンプル重量
から、頻度分布・累積分布等の粒度分布測定結果を表
示します。

POINT2で示したような測定データを、Excelに変換
させることも可能です。下図は測定条件・測定結果・グ
ラフ表示を1枚のExcelシートに表示したものです。
このように簡単にレポートが作成可能です。

ふるいはJISφ200×45h
が8段セットできます。
最下段は受皿（PAN）が取
付きます。
ふるいの固定方法は2ヶ所
のワンタッチクランプで固
定できます。

測定を開始すると、ふるい
が上部に移動し、網面は水
平状態に保たれます。
サンプルカップが投入シュー
トの位置に移動し、ゲートを
開いてサンプルをふるい最
上段に投入します。

振動モーターが回転を始め
るとふるいを固定しているふ
るいケージが旋回運動（ロー
タップ動作）を開始します。
同時にエアーノッカーによる
パルス（打撃）も加わります。

ふるい分けが終了すると、
ふるいの固定が解除され、
ふるい支持ベルトが逆転
し、ふるいが反転します。
ふるい上のサンプルは金網裏
側からのブラッシング効果も
加わり計量皿に落下します。
この重量をふるい段ごとに計
量して粒度分布を求めます。
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モータやシリンダの制御、
電子天秤の数値の読み取り、計算・表示等、

全て1台のパソコンで。

装置特長 FEATURE

ステンレス製カップサンプラーが付いている為、10点連続
自動測定が可能

ふるい上とPAN各段の重量は、電子天秤により計量、
パソコン上で粒度分布を計算

エアーノッカー2台（SV-30）を使用し、ふるい網の目詰まりを除去

ふるいの脱着は、クランプによるワンタッチ操作

ふるいは装置内部で自動ブラシにて清掃


